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Calentamiento por induccion
para alambres simples y multiples
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Hornos de induccion para el alambre

TRATAMIENTOS TERMICOS USUALES:

Recocido (aceros hipoeutectoides)
Calentamiento del alambre por encima de la
temperatura critica inferior a A1 (entre 720 °Cy
750 °C) y posterior enfriado (en condiciones de
equilibrio.

- Elimina tensiones internas.

- Homogeneiza la estructura.

- Disminuye la dureza y la resistencia mecanica.

- Disminuye el limite eldstico.

- Aumenta la plasticidad (capacidad de
deformacion).

Normalizado .
Calentar 40° C por encima de la temperatura
critica superior sequido de un enfriamiento al
aire quieto.

Devuelve al material a su estado original con:

- Ausencia de tensiones internas.

=Distribucion uniforme del carbono.

- Se suele emplear como tratamiento previo
al temple'yralkrevenido.

Revenido _ .
Para aceros previamente templades.

- Disminuye los efectos del temple,
conservando parte de la dureza,
aumentando la tenacidad.

- Disminuye ligeramente la dureza
y resistencia.
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AUTOMAT

Ventajas en la aplicacion de Hornos de Induccion

- Menor espacio que hornos de llama a gas (-80%)

- Mayor rendimiento energético que hornos de gas (80%) y gas-oil (40%)
- No hay consumo remanente si no hay alambre en proceso.

- Paro y marcha instantaneos.

- Control individual de potencia y velocidad, segun diametro del alambre.
- El consumo es proporcional al nimero de alambres que se operen.

- Instalacion sencilla y flexible. No es necesario obra civil.

TECNOLOGIA IGBT y MOSFET

- Permite trabajar un amplio rango de
didmetros hasta muy altas temperaturas.




Programa General

LINEAS DE PRODUCCION DE ALAMBRE
-Trefilado / laminado de alambre, de bajo y alto contenido de carbono.
- Software para control de lineas de procesos de alambre (AVISOR).

FABRICACION DE LAMINADORES
- Laminadores para alambre liso.
- Cabezales de indentar y compactar.

INSTALACIONES DE PROCESO PARA TRATAR Y RECUBRIR ALAMBRES

- Lineas completas de recocido y galvanizado para alambre de bajo carbono.

- Lineas completas de patentado y galvanizado para alto contenido de carbono.
- Limpieza de alambres multiples, decapado, limpieza por ultrasonidos, etc.

- Recubrimiento de alambres multiples, fosfatado, borax, etc.

HORNOS DE INDUCCION
- Calentamiento por induccion para alambres multiples y simples.

INSTALACIONES PARA EMPAQUETADO DE ROLLOS

- Lineas de produccion de pequenos rollos (1 a 400 kg].

- Lineas de compactado y empaquetado de rollos de bulk (400 a 1.500 kg).
- Lineas combinadas de produccion y empaquetado de rollos.

PRODUCTOS ACABADOS
- Lineas de alta velocidad para producir malla hexagonal.
- Lineas para fabricacion de armaduras para concreto.

PLANTAS COMPLETAS DE PRODUCCION DE ALAMBRES
- Diseno de planta.

- Lineas de procesos.

- Lineas de produccion.
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